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Bedarfsschwankungen, verkirzte Reaktionszeiten - rundum eine Maximierung

der Versorgungssicherheit mit CTeilen - davon profitiert nun auch die 2>%%2°'

Teckentrup GmbH & Co. KG als RFID-Kunde unter dem Einsatz des 1.000.
iSHELFe der Wiirth Industrie Service.

Teckentrup hat sich als fihrender Anbieter von Toren und Tiren sowie als
Spezialist fir besonders robuste Sicherheitstechnologien etabliert. Technisches
Knowhow und die iGber 80-ghrige Markterfahrung stellen die Grundlage fir
den hohen Qualitatsstandard - Made in Germany - dar. Um die Qualitat
ihrer Produkte zu gewdhrleisten, ist Teckentrup auf Partner angewiesen, die
flexibel agieren und sich durch kontinuierliche Zuverldssigkeit und Qualitat

auszeichnen.

Maximale Sicherheit- darin innbegriffen ist die punktgenaue Belieferung des
richtigen Produkts, zur richtigen Zeit, zur richtigen Menge, am richtigen Ort in
der richtigen Qualitdt zum richtigen Preis. Ein Kanban-System schafft hierfir
optimale Bedingungen. Es handelt sich um ein rollierendes Zwei-
Behdltersystem, welches C-Teile ,Juskintime” direkt am Verbrauchsort zur
Verfigung stellt, ein hohes Anpassungspotenzial bei Anderungen des Bedarfes
und eine gréBtmdgliche Liefersicherheit bei reduzierten Lagerbestdnden und
geringstméglicher  Kapitalbindung aufweist. Ein traditionelles  System  mit
Lagersichtkésten und individuellen Bestellvorgédngen wurde den Anforderungen
des 900 Mitarbeiter starken Unternehmens Teckentrup, daher nicht mehr
gerecht. Auf den Erstkontakt mit der Wiirth Industrie Service folgte ein Besuch
des Kundentags und die Besichtigung des modernsten Logistikzentrums fir
Industriebelieferung in Europa - das iberzeugte. Zu Beginn des Jahres 2015
fiel die Entscheidung zur Implementierung eines RFID-gestitzten Kanban-
Systems in Verbindung mit dem intelligenten Regalboden iSHELFe. RFID steht fir
Radio  Frequency Identification und erméglicht die funkgesteuerte
Datenerkennung und automatisierte Ubertragung der Bestellungen von der
Produktion des Kunden zum Zentrallager der Wiirth Industrie Service. Somit
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entfallt die Notwendigkeit des Scannens und der manuellen Erfassung der
Nachbestellungen, wodurch menschlich bedingte Fehler ausgeschlossen
werden. Zundchst wird das RFID-gestitzte System nur in einem der Werke des
Unternehmens genutzt, wofir 372 Behdalter mit 150 verschiedenen DIN- und
Normteilen sowie Sonder- und Zeichnungsteilen im Einsatz sind. Eine
Ausweitung auf ein weiteres Werk ist bereits in Planung. Die Implementierung
fand vom 18. bis 20. August 2015 im Werk in Verl statt. AbschlieBend
bedankten sich Jérg Ruppelt, Auflendienstmitarbeiter der Wirth Industrie
Service, und Matthias Ginther, Key Account Manager der Wirth Industrie
Service, fir das Vertrauen, das Teckentrup dem Unternehmen entgegenbringt
und iberreichte eine Urkunde zu Ehren des Einsatzes des 1.000. iSHELFe. Uwe
Fleischer, Einkaufsleiter von Teckentrup, bezeichnete die Implementierung des
RFID-Kanban als bedeutenden Schritt nach vorn, der durch den geringeren
Koordinationsaufwand und die effizientere Gestaltung von Prozessen neue
Méglichkeiten erdffnen wird.

Die Grundlage fir RFID-Kanban stellt der im Kanban-Behdlter integrierte
CPS°RFID-Tag (Datentréger) dar. Dieser speichert relevante Informationen wie
Behdltertyp, Artikelnummer, Bezeichnung, Fillmenge und Charge und kann mit
den verschiedenen RFID-Formen der Wirth Industrie Service kombiniert
werden, die fir jegliche Kundenanforderung die passende Lésung bieten.
Neben dem von Teckentrup genutzten iSHELFe, das eine Datenibertragung
Uber das Positionieren eines Leerbehdlters auf dem Regalboden anstoft, weist
das Systemportfolio der Wirth Industrie Service sechs weitere Formen des
RFID-Kanban auf. Der Datentransfer per iDROPBOXe® erfordert das Hinhalten
des RFID-Tags an diesen intelligenten Briefkasten. Dabei wird durch das
Leuchten der LED-Leisten eine erfolgreiche Lesung signalisiert. Die iBOXe, eine
intelligente Palettenbox, ist an einem separaten Stellplatz positioniert und [5st
eine Datenibermittlung aus, sobald sich der Leerbehdlter in ihr befindet. Die
Besonderheit der iBOXeflex besteht darin, dass sie neben Leerbehdltern ebenso
fir die RFID-Tags von Paletten geeignet ist und somit das gleichzeitige
Bedienen zweier Kanban-Systeme ermdglicht. Neben diesen individuellen
Ldsungen bietet die Wirth Industrie Service standardisierte Kanban-Module an.
iPUSHe veranlasst die Dateniibertragung per Knopfdruck innerhalb des RFID-
Tags, iTURNe und iROTATE® erfordern das Drehen des Behdlters, wobei sich
die  Systeme durch  verschiedene  Regalbauweisen  unterscheiden.
Gewichtabhéngig agieren die Lésungen iWEIGHTe und iSKIDe, die bei der
Unterschreitung einer definierten Mindestmenge in Behdltern bzw. auf Paletten
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die Ubermittlung der Daten anstof3en.

Die RFID-Lésungen gehéren mittlerweile zur Standard-Abwicklung innerhalb der
Kanban-Belieferung der Wirth Industrie Service. Gemeinsam ist den RFID-
Systemen das zielgenave Steuern der Woarenflisse. Die permanente
Ubertragung der Daten mittels RFID an das Warenwirtschaftssystem der Wirth
Industrie Service ermdglicht einen schnellen, transparenten Informationsfluss
und eine reibungslose Projektabwicklung. Belieferungszyklen kénnen so auf ein
Minimum reduziert und die Behdlteranzahl pro Artikel optimiert werden.
Andererseits kdnnen Bedarfsschwankungen, insbesondere Bedarfsspitzen und
Saisongeschéft, zeitpunktgenau analysiert, die Disposition im Zentrallager der

Wiirth Industrie Service fir die Kunden kontinuierlich angepasst werden.

Unter der Marke CPS°RFID verwendet die Wirth Industrie Service die RFID-
Technologie seit dem Jahr 201 1. Aktuell beliefert die Wirth Industrie Service
tber 300 produzierende Industrieunternehmen mit Systemen des RFID-Kanban.
Beim intelligenten Regalboden iSHELFe handelt es sich mit nunmehr 1.000
Ldsungen um das meist eingesetzte Modell.

Auch in Zukunft wird die Weiterentwicklung der RFID-Technologien in Bezug
auf das CTeile-Management fokussiert werden und mafgeblich fir neuve
Innovationen sein. Zudem erdffnet die Digitalisierung der Produktionsprozesse
und der Materialversorgung neue Méglichkeiten, die das C-Teile-Management
einem Wandel unterziehen werden. Schlanke Prozesse werden in Zukunft nicht
mehr ausreichen, stattdessen wird die Nachfrage nach individuellen Lsungen
steigen, die sich mit dem Gesamtsystem und dem Menschen vernetzen. Der
intelligente Kanban-Behdalter iBin® und das digitale Regaletikett iDISPLAY der
Wiirth Industrie Service stellen die Weichen fir Industrie 4.0 im C-Teile-

Management.
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Bild 1: Offizielle Ubergabe 1000 iShelf.jog

Bildunterschrift 1: Offizielle Ubergabe des 1.000. iSHELF® - v.Ln.r. Ronnie Sassenberg, Strategischer
Einkauf Teckentrup, Uwe Fleischer, Einkaufsleiter Teckentrup, Jérg Ruppelt, AuBendienst Wiirth Industrie
Service, Matthias Giinther, Key Account Management Wiirth Industrie Service

Bild 2: RFID-Implementierung bei Teckentrup.jpg

Bildunterschrift 2: Teckentrup ist never RFID-Kanban-Kunde der Wiirth Industrie Service und nimmt das
1000. iSHELF® in Einsatz - v.l.n.r. Ronnie Sassenberg, Strategischer Einkauf Teckentrup, Jérg Ruppelt,
AuBendienst Wirth Industrie Service,
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Bild 3: 1.000 iSHELF.jpg
Bildunterschrift 3: iSHELF® - Der intelligente Regalboden sorgt mit RFID Technologie fir maximale

Sicherheit im C-Teile-Management

Kurzprofil Wirth Industrie Service GmbH & Co. KG

Die Wiirth Industrie Service GmbH & Co. KG ist innerhalb der Wiirth-Gruppe fiir die Belieferung der Industriebranche zustéindig. Seit
der Griindung im Jahr 1999 ist das Unternehmen im Industriepark Wiirth am Standort Bad Mergentheim mit Gber 1.350
Mitarbeitern tétig.

Seinen Kunden préasentiert sich das Unternehmen mit einer spezialisierten Produktausrichtung aus iber 1.000.000 Artikeln als
kompletter C-Teile-Anbieter: von Schrauben, Verbindungs- und Befestigungstechnik Gber Werkzeuge bis hin zu chemisch-technischen
Produkten und Arbeitsschutz.

Neben dem umfangreichen Standardsortiment liegt die Stérke in kundenindividuellen, logistischen und dispositiven Versorgungs- und
Dienstleistungskonzepten sowie Sonderteilen. Unter der Servicemarke ,CPS® - C-Produkt-Service” bietet das Unternehmen modular
aufgebaute Lésungen, die sich einfach auf die kundenindividuellen Bedirfnisse anpassen lassen. Dabei rationalisieren verbrauchs-
und bedarfsgestiitzte Systeme deutlich die Prozesse fir Einkauf, Logistik und Qualitétssicherung und erméglichen es dem Kunden,
den Aufwand bei der Beschaffung von Kleinteilen kostenoptimiert durchzufihren.

Logistische und dispositive Dienstleistungen wie scannerunterstiitzte Regalsysteme oder eine Just-intime-Versorgung mittels Kanban-

Behdltersystemen bieten dabei einen entscheidenden Beitrag zur Produktivitétssteigerung.
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