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würth oberflächensystemewürth oberflächensysteme

(4)      Bis zu dieser Temperatur sind die Systeme in praktischen Einsatzfällen bewährt.
(5)     Irisierende Farbgebung möglich.
(6)    Zur Eingrenzung des Aufwands für Prüfungen sind die Anforderungen auf 720 h begrenzt.

ab M2 min. 3 120 WR 
360 RR

120°C bis 10.9ab M4 min. 5 168 WR 
480 RR

ab M10 min. 8 168 WR 
720 RR (6)

ab M2 min. 3 120 WR 
360 RR

0,09 - 0,14
120°C bis 10.9ab M4 min. 5 168 WR 

600 RR

ab M10 min. 8 168 WR 
720 RR (6)

ab M2 min. 3 72 WR 
120 RR

120°C bis 10.9ab M4 min. 5 120 WR 
192 RR

ab M10 min. 8 120 WR 
264 RR

Bezeichnung Aufschlüsselung 
Würth Oberflächensysteme Nenngröße Referenzschicht-

dicke (µm) (1)

Prüfung nach 
DIN EN ISO 

9227-NSS (h) (2)

Reibwertfenster (µ) 
nach DIN EN ISO 

16047 (3)

Maximale 
Einsatztemperatur (4) Festigkeitsklasse

ZSML Z

S

M

L

Zinc (galvanisch verzinkt)

Silver (Farbe Silber glänzend) (5)

Medium (mittlerer Korrosionsschutz)

Lubricated (geschmiert)

ZNSHL ZN Zinc Nickel (galvanisch Zink-Nickel)

 
S Silver (Farbe Silber glänzend)

H High (hoher Korrosionsschutz)

L Lubricated (geschmiert)

ZNBHL ZN Zinc Nickel (galvanisch Zink-Nickel)

 
B Black (Farbe Schwarz glänzend)

H High (hoher Korrosionsschutz)

L Lubricated (geschmiert)

ZFSHL ZF Zinc Flake (Zinklamelle)
ab M6 min. 5 480 RR

0,09 - 0,14 200°C bis 12.9
S Silver (Farbe Silber matt)

H High (hoher Korrosionsschutz)
ab M10 min. 8 720 RR

L Lubricated (geschmiert)

ZFBHL ZF Zinc Flake (Zinklamelle)
ab M6 min. 5 480 RR

0,09 - 0,14 200°C bis 12.9
B Black (Farbe Schwarz matt)

H High (hoher Korrosionsschutz)
ab M10 min. 8 720 RR

L Lubricated (geschmiert)

Technische Eigenschaften

(1)   Referenzschichtdicken: Entscheidend für die Annahme ist das Ergebnis der Korrosionsprüfung.
(2)   WR=Überzugskorrosion (Weißrost), RR=Grundmetallkorrosion (Rotrost).
(3)   Die Einstellung der Reibungszahlspanne erfolgt durch zusätzlich aufgebrachte oder in die Versiegelungssysteme integrierte Schmierstoffe. 
      Das Reibwertfenster wurde nach DIN EN ISO 16047 unter Laborbedingungen ermittelt und kann sich bei einzelnen Anwendungsfällen geringfügig verschieben.

CHROM(VI)-Frei 
REACH-KONFORM

0,09 – 0,14


